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@ Ensemble formant Joint d'etancheite et ensemble formant roulement equlpe d'un tel Joint d'etanchehe. 

ensemble formant 



^7) L'invention conceme un ensemble formant joint 
aerancheite destine a rend re etanche une cavite annutaire 
formee entre une premiere bague de roulement (2) et une 
seconde bague de roulement (4) d'un ensemble formant 
roulement, et interpose annulairement entre celles-ci. 
L'ensemble formant joint d'etancheite (10) comprend un 
joint d'etancheite annulaire (14) fixe sur la surface periphe- 
rique de la seconde bague et s'etendant en direction de la 
premiere bague, et une levre (16) qui s'etend depuis le joint 
d'etancheite jusqu'a la premiere bague et qui est en 
contact elastique avec une paroi laterale (30) d'une gorge 
annulaire (26) formee dans la surface peripnerique de la 
premiere bague. La levre (16) possede une longueur ra- 
diale (A) et une epaisseur axiale (B) qui satisfont respecti- 
vement un rapport (A/B) dans la plage allant de 4,5 au 
moins a 7,0 au plus. 

L'invention conceme egalement un ensemble formant 
roulement equipe d'un tel joint d'etancheite. 




28 25 X B 



iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 

,2712647A1_I_> 



2712647 



Ensemble forroant joint d'etanchfeitfe et ensemble formant 
roulement 6qu1d6 d'un tel joint d'6tanch6it6 

La prfesente invention concerne un ensemble formant joint 
5 d'6tanch6it6 utilise pour rendre etanche une cavite annulalre 
formee entre des bagues int6rieure et ext6rieure d*un 
ensemble formant roulement, et interpose entre les bagues 
inter ieure et ext^rieure de celui-ci, et, plus 
particulierement, un ensemble formant joint d'etancheite 

10 comportant un organe formant joint d f 6tanch6ite annulaire et 
une levre de joint d'etancheite annulaire qui s'6tend depuis 
1* organe formant joint d'etancheite annulaire et qui est en 
contact eiastique avec la parol lat&rale d'une gorge 
annulaire form6e dans la surface p6riph6rique ext6rieure de 

15 la bague int6rieure. 

L ' Invention concerne egalement un ensemble formant 
roulement &quip& d'un ensemble formant joint d'6tanch6it6 de 
ce type. 

En se rfeferant & la figure 9, on peut voir un ensemble 
20 formant roulement de poulie folle 1 de l'art anterieur, 
utilise dans un moteur pour v£hlcules automobiles, par 
exemple, qui comporte une bague de roulement non rotative ou 
une bague intferieure 2 sous la forme d'un bossage et une 
bague de roulement rotative ou une bague ext&rieure 4 
25 dispos6e coaxialement avec la bague int6rieure 2, au niveau 
de la partie d'extremite axiale de la surface p€rxph&rlque 
exterieure de la bague interieure 2. Une courroie de 
distribution , non representee sur cette figure, est enroulfee 
sur la surface p6riph6rique extferieure de la bague ext6rieure 
30 4, 

L 9 ensemble formant roulement de poulie folle 1 comporte 
6galement plusieurs billes de roulement 6, un organe de 
retenue du type cage 8 destine a retenir les billes 6 de 
fagon qu'elles puissent rouler entre les bagues interieure et 
35 exterieure 2, 4 de l f ensemble formant roulement 1, un 
ensemble formant joint d'6tanch6it6 10 convent ionnel 
interpose entre les bagues interieure et exterieure 2, 4 pour 
enfermer d'une maniere etanche de la gralsse e l'int6rieur de 
1' ensemble formant roulement 1, et une patte 12 fixSe sur la 
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surface p6riph6rique ext6rieure de la partie d'extr6mit£ 
axiale de la bague int6rieure 2. 

En reference £ la figure 10, 1' ensemble formant roulement 
1 est fix6 h une partie fixe (non representee) par un boulon 
ins6r6 dans un trou traversant 13 de la patte 12. Lorsque 
l'on procfede & un ajustement de la tension de la courroie de 
distribution 15 enroulfee sur la surface pferiphferique 
extferieure de la bague ext£rieure 4, 1' ensemble formant 
roulement 1 est amenfe d tourner autour du trou traversant 13 
dans le sens des aiguilles d'une montre ou dans le sens 
inverse de celui-ci, comme indiqufe par les fl&ches. 

La tension de la courroie de distribution 15 est a jus tee 
grSce au mouvement mentionne ci-dessus de 1' ensemble formant 
roulement 1. Pr6cis6ment, lorsque la courroie de distribution 
15 est poussfee par la bague exterieure 4 du fait d'une 
rotation de 1 1 ensemble formant roulement dans le sens des 
aiguilles d'une montre, sa tension augmente. Inversement, la 
tension de la courroie de distribution 15 dimlnue lors d'une 
rotation de 1 ? ensemble formant roulement dans le sens inverse 
des aiguilles d'une montre. 

Une fois que la tension de la courroie de distribution 
15 est ainsi ajust6e, 1 9 ensemble formant roulement 1 est fixe 
& l'aide d'un boulon 19 ins£r£ dans un trou long 17 form6 
dans la bague interieure 2, de sorte que la courroie de 
distribution 15 est maintenue dans un etat de tension 
ajust&e. 

En se rfeferant plus particulidrement h la figure 11, on 
peut voir que 1' ensemble formant joint d'etanchfeite 10 
conventionnel utilise dans 1 ( ensemble formant roulement 1 ci- 
dessus, comporte un organe formant joint d'£tanch£ite 
annulaire 14 qui s'£tend radialement entre les bagues 
interieure et extferieure 2, 4 de 1' ensemble formant roulement 
1, et deux 16vres de joint d'6tancheite annulaire bifurqu&es 
qui s'etendent radialement, c'est-S-dire une premiere 16vre 
de joint d'£tanch6it6 16 et une seconde 16vre de joint 
d'6tanch6it£ 18. La premiere lfevre de joint d'£tanch6it6 16 
s 1 6 tend radialement vers le bas depuls la partie d'extr£mit6 
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inferieure de l'organe formant joint d'etancheite 14. La 
seconde levre de joint d'etancheite 18 s'etend radialeraent en 
biais depuis la partie d'extremite inferieure de l'organe 
formant joint d'etancheite 14 afin de se trouver dans une 
relation opposee axialement par rapport a la premiere levre 
de joint d'etancheite 16. L'organe formant joint d'etancheite 
14 comprend une plaque en metal annulalre 20 et un corps 
elastique annulalre 22, par exemple en caoutchouc, assemble 
par adherence avec la surface perlpherlque de la plaque 20, 
et est fixe sur une partie formant epaulement 24 d&finle sur 
la surface peripherique interieure de la bague exterieure 4. 
Une gorge annulalre 26 est formee circonferentiellement d'une 
maniere continue dans la surface peripherique exterieure de 
la bague interieure 2. Chacune des premiere et seconde levres 
16, 18 fait face a la partie interieure de la gorge annulalre 
26 qui possede une parol laterale 28 perpendiculaire ou 
presque et une parol laterale 30 evasee vers l'exterieur 
radialement. 

La premiere ldvre 16 du joint d'6tanch6ite est, au niveau 
de sa partie d'extremite inferieure epaisse, en contact 
elastique avec la parol laterale 30 de la gorge annulalre 26, 
tandis que la seconde levre 18 du joint d'etancheite est 
situee a proximite de la parol laterale 28 de la gorge 26 de 
la bague interieure 2, sans etre en contact avec elle. 

Le comport ement de la premiere levre 16 du joint 
d'etancheite, qui ne possede pas une rigidite moderee adaptee 
a son contact avec la parol latferale 30 de la gorge 26, va 
etre explique ci-apres en ce qui conceme la structure ci- 
dessus . 

Precisement, lorsque la position relative entre les 
bagues interieure et exterieure 2, 4 varie sous l'effet de 
vibrations ou de chocs auxquels 1 ' ensemble formant roulement 
1 est soumis, 6tant donn& que les premiere et seconde l£vres 
16, 18 du joint d'etancheite sont concues pour se deplacer 
conjointement simultanfement au deplacement de la bague 
exterieure 4, la position relative entre les levres 16, 18 et 
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la gorge annulaire 26 de la bague int6rieure 2 varie elle 
aussi - 

Cette variation peut provoquer une interruption du 
contact de la premiere ldvre 16 du joint d f 6tanch6it6 avec la 
5 paroi lat&rale 30 de la gorge 26 , ce qui a pour consequence 
que l'etat d f etancheit6 destine £ enfermer la graisse d'une 
manifere etanche & l'int6rieur de 1* ensemble formant roulement 
se d6t6riore, d'ou une fuite de graisse entre la premiere 
levre 16 du joint d'etanch6ite et la paroi laterale 30. 

10 Par exemple, si la premiere levre 16 du Joint 

d f 6tanch6ite a une rigidite 61ev6e, elle peut dif f icilement 
de suivre le mouvement relatif des bagues interieure et 
extferieure 2, 4, de sorte que la surface de contact entre la 
premiere 16vre 16 du joint d'£tanch£it& et la paroi laterale 

15 30 de la gorge annulaire 26 ne varie pas. En revanche, si la 
premiere levre 16 du joint d'&tanch&it& annulaire a une 
rigidite faible, elle peut facilement suivre ce mouvement 
relatif. Dans ce cas, toutefois, la fonction de confinement 
de la graisse & I'intferieur de 1' ensemble formant joint 

20 d f 6tancheit6 10 se dfeteriore. Par consequent, le fait que la 
premiere 16vre 16 du joint d'6tanchdit6 n'ait pas une 
rigidite mod6r6e entraine une forte probability de fuite de 
graisse, en particulier dans le cas de 1 f utilisation d'un 
ensemble formant roulement comportant une bague ext6rieure 

25 rotative. 

Dans l f ensemble formant joint d'etancheite 10 qui possede 
la structure convent ionnelle ci-dessus, 6tant donne que la 
partie interieure de 1 T ensemble formant roulement est 
pratiquement isol£e de la partie exterieure de celui-ci par 

30 la premiere levre 16 du joint d f 6tancheit6 en contact avec la 
paroi laterale 30 de la gorge annulaire 26, la pression 
interne de 1' ensemble formant roulement va augmenter avec la 
temperature interne de celui-ci et entralner un flottement de 
la premiere 16vre 16 vis-d-vis de la paroi lat6rale 30 ou un 

35 detachement excessif de la premiere 16vre vis-e-vis de 
1 ' ensemble formant roulement. 



•D: <FR 2712647A1. I_> 



2712647 



5 

Pour supprimer 1 1 augmentation de la pression interne de 
1' ensemble formant roulement, des gorges de communication 
capables d'fetablir une communication axiale entre la partie 
int6rieure et la partie ext6rieure de l 1 ensemble formant 
roulement peuvent 6tre formfees au niveau de la partie 
d'extrfemit6 infferieure 6paisse de la premiere 16vre 16. 
Cependant, dans l v ensemble formant joint d'6tanch6it6 10 
pourvu de ces gorges de communication, la graisse pr&sente & 
l*int6rieur de la gorge annulaire 26 fuit d l'ext6rieur de 
1' ensemble formant joint d'6tanch6it6 10 par les gorges de 
communication sous l'effet d'une force centrifuge engendr&e 
par la rotation de 1' ensemble formant roulement. 

Compte tenu de ce qui precede, la presente invention a 
pour but de proposer un ensemble formant joint d'6tanch6it6 
capable d'empecher ef fectivement une fuite de graisse d 
l'extferieur d'un ensemble formant roulement, m&me lorsgue ce 
dernier est soumis & des vibrations ou & des chocs. 

La prfesente invention a pour autre but de proposer un 
ensemble formant joint d'6tanch6it6 capable, lorsqu'il est 
mont6 dans un ensemble formant roulement, d f 6viter une 
augmentation de la pression d l'int6rieur dudit ensemble 
formant roulement, afin d'empecher une fuite de graisse d 
1 ' exter ieur de ce dernier . 

Pour atteindre ces buts et selon un premier aspect de 
1 'invention, il est propose un ensemble formant joint 
d'6tanch6it6 interpose annul air ement entre des preml&re et 
seconde bagues de roulement d'un ensemble formant roulement 
pour rendre £tanche une cavity annulaire form&e entre les 
premiere et seconde bagues de roulement, 1' ensemble formant 
joint d'6tanch6it6 comprenant un organe formant joint 
d'6tanch6it6 annulaire mont6 sur la surface p£riph£rique de 
la seconde bague de roulement et s'fetendant en direction de 
la premiere bague de roulement, et une l&vre de joint 
d'6tanch6it6 annulaire qui s'6tend depuis 1' organe formant 
joint d'etanch6itfe annulaire jusqu'S la premiere bague de 
roulement et qui est en contact dlastique avec la parol 
lat&rale d'une gorge annulaire formfee dans la surface 
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p6riph6rique de la premiere bague de roulement, la lfevre du 
joint d f 6tanch6it6 annulaire ayant une longueur radlale et 
une gpalsseur axiale satisf aisant un rapport A/B de la 
longueur radlale A sur l'6paisseur axiale B, le rapport A/B 
6tant situ6 dans la plage allant de 4,5 au moins d 7,0 au 
plus. 

De pr6f6rence, la 16vre du joint d f 6tancli6it6 annulaire 
poss&de, form6e axialement dans sa surface p6riph6rique 
intferieure, au moins une gorge de communication qui agit pour 
6tablir une communication entre la partie int&rieure et la 
partie ext6rieure de 1' ensemble formant roulement, la gorge 
de communication 6tant inclin6e dans la direction axiale du 
fait de la pression de contact exercee & partir de la parol 
lat£rale de la gorge annulaire* 

Du fait que l f ensemble formant joint d f 6tanch6it6 est 
6quip6 de la levre de joint d f 6tanch£it6 annulaire dont la 
longueur radiale et l f 6paisseur axiale satisf ont le rapport 
A/B ci-dessus, la levre du joint d'6tanch6it6 annulaire 
possede une rigidity raoder6e capable de suivre d'une manifere 
rfeguliere le mouvement relatif des bagues de roulement de 
1 9 ensemble formant roulement. II s'ensuit que le contact ou 
1 f interference d f 6tanch6it6 entre la lfevre du joint 
d f 6tanch6ite annulaire et la paroi lat6rale de la gorge 
annulaire a une stability suffisante, meme si 1' ensemble 
formant roulement est soumis a des vibrations ou d des chocs 
pendant sa rotation, ce qui permet d'empecher ef fectivement 
la graisse de fuir hors de la partie intferieure de 1* ensemble 
formant roulement. 

En outre, lorsque la 16vre du joint d f 6tanch6it6 
annulaire comporte, sur sa surface periphferique int6rieure, 
la gorge de communication, celle-ci sert a emp§cher une 
augmentation de la pression d 1 1 intferieur de 1' ensemble 
formant roulement en 6tablissant une communication entre la 
Partie intferieure et la partie ext6rieure de ce dernier. De 
plus, lorsque la graisse pr&sente & l'intferieur de la gorge 
annulaire se d&place vers l'extferieur de 1* ensemble formant 
roulement, le fond de la gorge de communication s ' incline 
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dans une direction axiale et agit pour ramener la graisse 
vers 1 ' intSrieur de 1 f ensemble f ormant roulement . Dans 
1' ensemble f ormant joint d'etanch6it6 de la prfesente 
invention, par consequent, si une augmentation de la pression 
& 1 f interieur de 1 ' ensemble f ormant roulement peut etre 
effectivement empechee comme cela a et6 d6crit ci-dessus, la 
fuite de graisse & travers la gorge de communication a 
l'exterieur de 1' ensemble f ormant roulement et 1' invasion de 
corps Strangers provenant de l'exterieur de celui-ci peuvent 
egalement §tre empechees d'une mani&re efficace pendant une 
longue p&riode de temps. 

Selon un second aspect de la prfesente invention, il est 
egalement propose un ensemble f ormant roulement equipe d'un 
ensemble f ormant joint d'etanchfeit6 de ce type* 

Ce qui precede, ainsi que d'autres buts, caracteristiques 
et avantages de la pr6sente invention ressortiront plus 
clairement <3e la lecture de la description d6taill6e sulvante 
de modes de realisation pref6r6s, donnee d titre d'exemple 
nullement limitatif en reference aux dessins annexes dans 
lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe longitudinale agrandie 
d'une partie superieure d'un ensemble f ormant joint 
d'etancheit6 selon un premier mode de realisation pr6f6r6 de 
la presente invention ; 

la figure 2 est un graphique montrant les r&sultats d'un 
test de fuite de graisse realise sur un ensemble formant 
roulement comport ant 1' ensemble formant joint d f 6tanch6it6 de 
la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue en coupe longitudinale agrandie 
d'une partie supferieure d'un ensemble formant joint 
d'etanch6ite selon un second mode de realisation pr6f6r6 de, 
1 ' invention ; 

la figure 4 est une vue en elevation agrandie d'une lfevre 
de joint d'etancheite annulaire de 1* ensemble formant joint 
d'etancheite represents sur la figure 3 ; 
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la figure 5 est une vue en coupe longitudinale d'une 
partie sup&rieure d'un ensemble formant roulement comportant 
1* ensemble formant joint d'etancheite de l f invention ; 

la figure 6 est une vue agrandie d'une partie essentielle 
5 de 1 9 ensemble formant joint d'6tanch6ite repr6sent6 sur la 
figure 3, monte dans 1' ensemble formant roulement ; 

la figure 7 est une vue davantage agrandie d f une partie 
d'extremite inferieure de la ldvre de joint d'etancheite 
annulaire representee sur la figure 6 ; 
10 la figure 8 est une vue en coupe longitudinale agrandie 

d'une partie essentielle d f un ensemble formant joint 
d'etancheite selon un troisieme mode de realisation pr6f6r6 
de 1 9 invention ; 

la figure 9 est une vue en coupe longitudinale d'une 
15 partie super ieure d'un ensemble formant roulement de poulle 
folle comportant un ensemble formant joint d'6tancheit6 
convent ionnel ; 

la figure 10 est une vue en 616vation d une 6chelle 
rfeduite de 1 'ensemble formant joint d'etancheite de la figure 
20 9 ; et 

la figure 11 est une vue en coupe longitudinale agrandie 
d'une partie essentielle de 1 9 ensemble formant joint 
d'etancheite de la figure 9. 

La presente invention va maintenant etre d6crite & 1 9 aide 
25 d'exemples en reference aux dessins annexes. 

La figure 1 represente une vue en coupe longitudinale 
agrandie d'une partie essentielle d'un ensemble formant joint 
d'etancheite selon un premier mode de realisation pr6fere de 
1' invention, les memes numeros de r6f6rence d6signant des 
30 parties identiques ou correspondantes £ celles des figures 9 
£ 11. 

En se ref6rant & la figure 1, on peut voir un ensemble 
formant joint d'etancheite 10 mont6 sur un ensemble formant 
roulement comprenant une bague de roulement non rotative ou 
35 une bague inter ieure 2 et une bague de roulement rotative ou 
une bague exterieure 4, 1 9 ensemble formant joint d'etancheite 
10 6tant interpose entre la bague interleure 2 et la bague 
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ext&rieure 4 et comprenant un organe formant joint 
d f 6tanch6it6 annulaire 14 et deux levres de joint 
d f 6tanch6it6 annulaire bifurqu6es, c'est-d-dire une premiere 
ldvre de joint d'6tanch6it6 annulaire 16 et une seconde 16vre 
de joint d'6tanch6it6 annulaire 18. 

L 1 organe formant joint d'6tanch6it6 annulaire 14 est 
mont6 sur une partie formant 6paulement 14 d6finie sur la 
surface p6riph6rique int6rieure de la bague extferieure 4 et 
s'&tend radialeraent en direction de la surface p6riph6rique 
ext6rieure de la bague int6rieure 2. L f organe formant joint 
d # 6tanch6itfe annulaire 14 comprend une plaque en m£tal 
annulaire 20 corame, par exemple, une plaque en acier, et un 
corps elastique annulaire 22, par exemple, en caoutchouc, 
assemble par adherence avec la surface p6riphferique de la 
plaque en m&tal 20, Une gorge annulaire 26 est form&e dans la 
surface p6ripherique extferieure de la bague int6rieure 2 et 
comporte une paroi lat^rale 28 perpendiculaire ou presque et 
une paroi latferale 30 6vasee vers I'extferieur axialement, Les 
levres 16, 18 du joint d'6tanchfeitfe s'6tendent respectivement 
radialement vers l f int6rieur depuis la partie d f extrdmit6 
infferieure du corps elastique annulaire 22 de sorte qu'elles 
font face & la gorge annulaire 26 pour d6finir une section 
d'6tanch6it6 en association avec la surface p6riph6rique 
ext6rieure de la bague interieure 2. La premiere 16vre 16 du 
joint d'6tancheite annulaire est, au niveau de sa partie 
d ' extr6mit6 infgrieure epaisse, en contact 61astique avec la 
paroi lat&rale 6vasee 30 de la gorge annulaire 26 de la bague 
int6rieure 2, tandis que la seconde 16vre 18 du joint 
d f 6tanch6it6 annulaire se trouve d proximity de la paroi 
lat6rale perpendiculaire 28 de la gorge annulaire 26 de la 
bague int6rieure 2 sans etre en contact avec elle. 

Dans 1 • ensemble formant joint d f 6tancb6it6 10 selon le 
premier mode de realisation pref6r6 de la pr&sente invention, 
la premiere 16vre 16 du joint d'6tanch6itfe annulaire a une 
longueur radiale et une &paisseur axiale qui satisfont un 
rapport A/B de la longueur radiale A sur l'6paisseur axiale 
B, rapport A/B qui se situe dans la plage allant de 4,5 au 
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moins S 7,0 au plus, la rigiditfe de la preml&re lfrvre 16 du 
joint d'6tanch6it6 annulaire augmentant avec la diminution du 
rapport A/B et diminuant avec 1 f augmentation du rapport A/B. 
Le rapport A/B est d6termin6 sur la base des r£sultats 
5 du test suivant r£alis& pour contr61er la fuite de graisse 
hors de 1' ensemble formant roulement soumis & des vibrations 
ou d des chocs pendant sa rotation. 

Les conditions relatives d 1* ensemble formant roulement 
et d 1 1 ensemble formant joint d'&tanch&it€ utilises pour le 

10 test de fuite de graisse sont les suivantes. En ce qui 
concerne l f ensemble formant roulement, son num&ro de 
r&f£rence est JIS (Norme Industrielle Japonaise) 6007, son 
organe de retenue est fait d'une resine de nylon ou de 
polyamide renforcfee, sa charge de base C est de 1250 kg 

15 (ancienne JIS), sa charge statique de base C 0 est de 915 kg 
(ancienne JIS), et sa graisse d f 6tanch6it6 est de la rfesine 
d f ur6e. En ce qui concerne 1 9 ensemble formant joint 
d f 6tanch6it6 10, son corps 61astlque 22 est fait d'un 
caoutchouc fluor6, son diametre ext6rieur D est de 62 mm et 

20 sa longueur radiale de I'extremite sup&rieure d I f extr6mit6 
inf6rieure de la premiere levre 16 du joint d'£tanch&lt6 
annulaire est de 7,1 mm. 

En outre, des ensembles formant joints d'6tanch6it6 de 
plusieurs types Nl a Nil sont utilises pour le test, leur 

25 rapport A/B 6tant select ionnfe dif f 6r eminent, d condition que 
le rapport A/B de chacun des ensembles formant joints 
d f 6tanch6ite Nl £ N7 soit inclus dans la plage de 4,5 au 
moins & 7,0 au plus, tandls qu'au contraire le rapport A/B de 
chacun des ensembles formant joints d'6tanch6it6 N8 £ Nil 

30 n'est pas inclus dans la plage. 

Le rfesultat du test, indiqu6 sur la figure 2, prouve que 
les ensembles formant joints d f 6tanch6itfe Nl d N5 ne 
prfesentent aucune fuite de graisse, tandis que les ensembles 
formant joints d'6tanch6it6 N6 & Nil prfesentent une fuite de 

35 graisse. Conformfement au r6sultat, pour obtenir des ensembles 
formant joints d'£tanch&it£ sans fuite de graisse, le rapport 
A/B est d6termin6 pour avoir 4,5 comme limite inf6rieure et 
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7,0 comme limite sup6rieure, respectivement . Toutefois, etant 
donn6 que les ensembles formant joints d f 6tancheit6 N6 et N7 
dont le rapport A/B est de 4,5 au moins et de 7,0 au plus, 
prfesentent une fuite de graisse, il est clair que la rigidite 
de la premiere levre 16 du joint d f 6tanch6it:6 annulaire est 
trop faible lorsque I'&paisseur axiale B est inferieure £ 0,2 
nun et trop eiev£e lorsque l 9 epalsseur axiale B est sup£rleure 
d 0,4 mm. C f est la raison pour laquelle il est pr6f6rable, 
dans les ensembles formant joints d f 6tanch6itfe utilises pour 
le test, que l f 6paisseur axiale B soit comprise S l 9 int6rieur 
de la plage allant de 0,2 mm au moins a 0,4 ram au plus. Par 
consequent et d'une maniere davantage pr6f6r6e, comme cela 
est sp6cifi6 dans la plage entour&e par une ligne en trait 
gras X sur la figure 2, l 9 6paisseur axiale B est, en plus du 
rapport A/B, specif i6e pour empecher d'une maniere efficace 
une fuite de graisse* 

D' autre part, bien que dans le premier mode de 
realisation de la presente invention, 1 9 ensemble formant 
joint d'etancheit6 10 soit fixe a la bague extferieure 4 de 
l f ensemble formant roulement, il peut etre fixe & la bague 
interieure 2 de celui-ci. 

Dans 1* ensemble formant joint d'etancheite 10 selon le 
premier mode de realisation, la premiere levre 16 du joint 
d 9 etanch6ite annulaire peut, grace & la determination de son 
rapport A/B, avoir une rigidite moderee lui permettant de 
suivre d'une maniere reguliere le mouvement relatif des 
bagues interieure et exterieure 2, 4 de 1 9 ensemble formant 
roulement, de sorte que l 9 6tat de contact, ou 1 9 interference 
d 9 etancheite, entre la premiere levre 16 du joint 
d 9 etanch6it6 annulaire et la parol laterale 30 de la gorge 
annulaire 26 est stabilis6(e) afin d'empecher d 9 une maniere, 
efficace une fuite de graisse, meme lorsque l v ensemble 
formant roulement est soumis £ des vibrations ou & des chocs. 

En se r6f6rant aux figures 3 £ 7, on peut voir un 
ensemble formant joint d 9 6tancheit6 10 selon un second mode 
de realisation pr6fer6 de la pr6sente invention, qui possede 
la meme structure de base que 1* ensemble formant joint 
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d'etancheite 10 du premier mode de realisation. Dans 
1* ensemble formant joint d'etanch6it6 10 du second mode de 
realisation, la premiere levre 16 du joint d'etancheite 
annulaire possede, sur sa surface p6riph£rique exterieure, 
une partie epaisse 32. Plusieurs gorges de communication 34 
sont formfees au niveau de points circonf erentiels dans la 
face d f extrfemite inf6rieure de la partie 6paisse 32 de la 
premiere levre 16 du joint d f 6tanch6it6 annulaire. Chacune 
des gorges de communication 34 pr6sente une forme serai- 
circulaire ou presque en section transversale axiale, 
lorsqu'on la considere sur la figure 4, afin d f 6tablir une 
communication entre la partie int6rieure et la partie 
exterieure de 1' ensemble formant roulement. Lorsque la 
premiere levre 16 du joint d f 6tanch6ite annulaire est 
inclin6e pour passer de l'fetat dans lequel elle n'est pas en 
contact avec la gorge annulaire 26 , illustr6 sur la figure 3, 
& l'etat dans lequel elle est en contact avec la parol 
laterale 30 de la gorge annulaire 26, illustre sur la figure 
6, les fonds des gorges de communication 34 sont pouss&s et 
inclines par la parol laterale 30 de la gorge 26 pour 6tablir 
une communication entre la partie int6rieure et la partie 
exterieure de 1' ensemble formant roulement. Finalement, & 
l f 6tat de contact entre la premiere 14vre 16 du joint 
d'etancheite annulaire et la parol laterale 30 de la gorge 
annulaire 26, represents sur la figure 6, les gorges de 
communication 34 constituent des trous d'air permettant une 
communication constante entre la partie interieure et la 
partie exterieure de 1' ensemble formant roulement 1. 

En outre, dans la pre sen te invention, le nombre des 
gorges de communication 34 peut etre 6gal d un au moins, et 
le nombre et les formes en section de celles-ci peuvent etre 
modifies. 

En fonctionnement, la seconde levre 18 du joint 
d'etancheite n' oppose pas de resistance d'etanch6ite pendant 
la rotation de l f ensemble formant roulement car elle n'est 
pas en contact avec la parol laterale 28 de la gorge 
annulaire 26. Toutefois, l'espace, appeie espace d 
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labyrinthe, entre la seconde levre 18 du joint d'etancheite 
et la parol laterale 28 est mince, de sorte que la fuite de 
graisse a travers l'espace vers l'exterieur de 1' ensemble 
forroant roulement 1 est limitee a une faible quantlte. La 
graisse situee a proximite de la bague interieure 2 de 
1' ensemble formant roulement 1 est dirigee vers la bague 
exterieure 4 par 1 • intermediaire de la surface Interieure 
inclinee de la seconde levre 18 du joint d'etancheite 
annulalre sous l'effet d'une force centrifuge engendree par 
la rotation de 1' ensemble formant roulement 1. Par 
consequent, la graisse est ef fectivement amenee a circuler a 
l'interieur de 1' ensemble formant roulement 1 et ne se 
deplace pas facilement en direction de l'espace a labyrinthe. 

D' autre part, etant donne que la partie epaisse 32 de la 
premiere levre 16 du joint d'etancheite annulalre est en 
contact etroit avec la parol laterale 30 de la gorge 
annulalre 26, la fuite de graisse et 1' invasion de corps 
etrangers provenant de l'exterieur sont rendues impossibles. 
Du fait que les gorges de communication 34 de la premiere 
levre 16 du joint d'etancheite annulaire definissent les 
trous d'air qui etablissent une communication constante entre 
1 ' interieur et 1 ' exterieur de 1 ' ensemble formant roulement 1 , 
la pression a l'interieur de 1 'ensemble formant roulement qui 
toume a une Vitesse elevee peut etre reduite. 

En outre, bien que la fuite de graisse a travers les 
gorges 34 pendant la rotation de 1' ensemble formant roulement 
1 ne se produise qu'en quantlte infime, la quantlte de 
graisse qui fuit est inferieure comparativement a celle de la 
structure convent ionnelle. Ceci a et6 prouv6 a partir du test 
de fuite de graisse realise tandis que 1' ensemble formant 
roulement 1 qui possede, monte en lui, 1' ensemble formant 
joint d'etancheite 10, est soumis a des vibrations. 

En ce qui concerne 1' ensemble formant roulement utilise 
pour le test ci-dessus, son numero de reference est J1S 6007, 
son organe de retenue est fait d'une reslne de nylon 
renforcee, la graisse utilisee est une resine d'uree, sa 
distance radiale entre les gorges 34 et la parol laterale 30 
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de la gorge 26 se situe dans la plage allant de 7 pm au moins 
& 17 pro au plus, et la quantity de graisse adherant & la 
gorge annulaire 28 est de 0,1 g. La vitesse de rotation de 
1' ensemble formant roulement est de 7000 tr/min, la dur6e du 
test est de trois heures, et la charge appliquee & l f ensemble 
formant roulement est de 980 N (100 kgf ). En consequence, la 
fuite de graisse est de 0 g dans l'ensemble formant joint 
d'6tanch6ite du second mode de realisation de la presente 
invention, et de 0,03 g dans la structure conventionnelle. 

Dans l'ensemble formant joint d'etancheite de la presente 
invention, on peut done considerer qu'etant donne que la 
premiere levre 16 du joint d'6tanch6it6 annulaire incline les 
gorges de communication 34, la graisse qui est sur le point 
de fuir est ramenSe dans l'ensemble formant roulement, d'oii 
une reduction de la fuite de graisse. 

En outre, bien que l'ensemble formant roulement utilise 
pour le test ait 6te laisse en chambre chaude & une 
temperature atmosph6rique de 150*C pendant six heures, 
l'ensemble formant joint d'etancheite monte dans ledit 
ensemble formant roulement n'a presente aucun flottement ni 
detachement vis-a-vis de ce dernier. 

Les gorges de communication 34 de l'ensemble formant 
joint d'etancheite 10 de la presente invention peuvent done 
servir a empecher une augmentation de la pression interne de 
1 1 ensemble formant roulement • 

Par consequent, l'ensemble formant joint d'etancheite de 
la presente invention peut ef f ectivement empecher une 
augmentation de la pression interne a l'interieur de 
l'ensemble formant roulement, tout en empechant d'une manl4re 
efficace une fuite de graisse hors de l'ensemble formant 
roulement a travers la ou les gorges 34 et une invasion de 
corps Strangers provenant de l'ext6rieur de celui-ci, pendant 
une longue p6riode. 

La figure 8 reprfesente un ensemble formant Joint 
d'etancheite selon un troisieme mode de realisation pr6f6r6 
de la presente invention. Dans ce troisieme mode de 
realisation, sont respectivement pr6vues sur la surface 
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p6riph£rique int6rieure de la bague intferieure 2, une partie 
fonnant epaulement 24 f qui correspond d la partie fonnant 
6paulement 24 et une gorge annulaire 26' qui correspond d la 
gorge annulaire 26. 

La gorge annulaire 26' poss£de des parois lat£rales 28', 
30 f correspondent respect ivement & chacune des parois 
lat£rales 28 , 30 de la gorge annulaire 6. Dans les bagues 
int6rieure et ext6rieure 2, 4 pr6sentant la structure ci- 
dessus, 1' ensemble formant joint d f 6tanchfeit6 10 est fixfe sur 
la partie formant 6paulement 24' de la bague int6rieure 2, 
les 16vres 16, 18 du joint d'6tanch6it6 annulaire formant une 
section d f 6tanch6ite au niveau de la bague ext&rieure 4 
conjointement avec la gorge annulaire 26 • (les parois 
lat6rales 28', 30') en vis-a-vis. 

Dans ce cas, les gorges de communication 34 du troisi&ne 
mode de realisation peuvent servir & ramener la graisse dans 
1 9 ensemble formant roulement grace d une force centrifuge 
engendr&e par la rotation de 1' ensemble formant roulement, et 
permettre le meme effet que le second mode de realisation. 

On comprendra que l v ensemble formant joint d*6tanch6it6 
de la pr6sente invention peut etre mont6 dans diffferents 
types d' ensembles formant roulements ainsi que dans un 
ensemble fonnant roulement de poulie folle. D ' autre part, en 
ce qui conceme 1' ensemble formant joint d f 6tanch6it6 10 
selon les second et troisieme modes de realisation de la 
pr&sente invention, en supposant que la premiere 16vre 16 du 
joint d'6tanchfeit6 annulaire de l f ensemble formant joint 
d*6tanch6it6 annulaire 10 ne comporte pas de gorge de 
communication 34, il est preferable de determiner le rapport 
A/B de la longueur radiale A sur l'epaisseur axlale B de la 
meme maniere que pour 1' ensemble formant joint d'6tanch6itfe 
du premier mode de realisation. Les gorges de communication 
34 de la premiere levre 16 du joint d'etanchfeitfe annulaire 
sont formfees en fonction du rapport A/B afin d'dviter une 
fuite de graisse. 

De la meme maniere que pour le premier mode de 
realisation, dans 1' ensemble formant joint d'etanchfeite 10 
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selon les second et troisieme modes de realisation, le 
rapport A/B de la longueur radiale A sur l'&paisseur axlale 
B de la premiere 16vre 16 du joint d f £tanch6it£ annulaire est 
s61ectionn6 pour que soient obtenues une rigidity mod6r6e et 
des performances permettant de suivre le mouvement relatif 
des bagues int6rieure et extferieure de l f ensemble fortnant 
roulement. Cette selection raoderee du rapport A/B permet de 
stabiliser le contact entre la parol lat&rale de la gorge 
annulaire de la bague. int6rieure et la premiere l&vre du 
joint d'6tancheite annulaire, ce qui permet d'emp£cher 
ef fectivement une fuite de graisse hors de l v ensemble formant 
roulement. 

Bien que la description pr&c&dente ait porte sur des 
modes de realisation pr£f&r£s de la pr€sente invention, il 
est bien entendu que celle-ci n'est pas limltee aux exemples 
particuliers decrits et illustr6s ici, et l'homme de l'art 
comprendra aisfement qu f il est possible d'y apporter de 
nombreuses variantes et modifications sans pour autant sortir 
du cadre de 1' invent ion. 
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REVENDI CATIONS 

1. Ensemble formant joint d'etanchelte destine a rendre 
etanche une cavite annulalre formee entre une premiere bague 
de roulement (2 ; 4) et une seconde bague de roulement (4 ; 
2) disposee coaxialeraent avec la premiere bague de roulement 
(2 ; 4) d'un ensemble formant roulement (1), et Interpose 
annulairement entre la premiere bague de roulement (2 ; 4) et 
la seconde bague de roulement (4 ; 2 ) , ledit ensemble formant 
joint d'etanchelte (10) comprenant un organe formant Joint 
d'etanchelte annulalre (14) roonte sur la surface peripherique 
de la seconde bague de roulement (4 ; 2) et s'etendant en 
direction de la premiere bague de roulement (2 ; 4), et une 
levre de joint d'etanchelte annulalre (16) qui s'etend depuls 
1' organe formant joint d'etanchelte annulalre (14) jusqu'a la 
premiere bague de roulement (2 ; 4) et qui est en contact 
elastique avec une parol laterale (30 ; 30') d'une gorge 
annulalre (26 ; 26') formee dans la surface peripherique de 
la premiere bague de roulement (2 ; 4), caracterise en ce que 
la levre (16) du joint d'etanchelte annulalre possede une 
longueur radiale (A) et une epaisseur axlale (B) qui 
satisfont respect! vement un rapport (A/B) de la longueur 
radiale (A) sur 1 'epaisseur axiale (B), ledit rapport (A/B) 
se situant dans la plage allant de 4,5 au moins a 7,0 au 
plus. 

2. Ensemble formant joint d'etanchelte selon la 
revendication 1, caracterise en ce que 1' organe formant Joint 
d'etanchelte annulalre (14) comprend une plaque en metal 
annulalre (20) et un corps elastique annulalre (22), corps 
elastique annulalre (22) qui est assemble par adherence avec 
la plaque en metal annulalre (20) et fixe, au niveau de l'une 
de ses extremites, sur la surface peripherique de la seconde 
bague de roulement (4 ; 2 ) . 

3. Ensemble formant joint d'etanchelte selon la 
revendication 2, caracterise en ce que la levre (16) du joint 
d'etanchelte annulalre est formee par un prolongement de 
1' autre extremite du corps elastique annulalre (22) en 
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direction de la surface p6riph6rique de la premiere bague de 
roulement (2 ; 4 ) . 

4. Ensemble formant joint d'6tanch6it6 selon la 
revendication 1, caract6rise en ce que la Idvre du joint 
5 d*6tanch6it6 annulaire comprend une premiere 16vre de joint 
d'6tanch6it6 annulaire (16) et une seconde Idvre de joint 
d'6tanch6it6 annulaire (18), les premiere et seconde l&vres 
(16, 18) du joint d'6tanch6it6 6tant dans une relation 
oppos£e axialement l'une par rapport & l 1 autre. 
10 5. Ensemble formant joint d'6tanch6it6 selon la 

revendication 4, caract6ris6 en ce que la premiere 16vre (16) 
du joint d*6tanch£it6 annulaire poss^de une 6paisseur axiale 
(B) qui se situe dans la plage allant de 0,2 mm au moins & 
0,4 mm au plus. 

15 6. Ensemble formant joint d'£tanch£it& selon la 

revendication 4, caract6ris6 en ce que la premiere 16vre (16) 
du joint d f 6tanch6it6 annulaire est en contact 61astique avec 
une paroi lat6rale extferieure axialement (30 ; 30 f ) de la 
gorge annulaire (26 ; 26 ■ ) , et en ce que la seconde 16vre 

20 (18) du joint d'etancheit6 annulaire est dans une relation en 
vis-a-vis avec une paroi lat£rale int6rieure axialement (28; 
28') de la gorge annulaire (26 ; 26* )• 

7. Ensemble formant joint d f 6tanch6it6 selon la 
revendication 1, caract6ris6 en ce que la 16vre (16) du joint 

25 d'6tanch6it6 annulaire possede, dans sa surface p6riph£rique 
intferieure, au moins une gorge de communication axiale (34) 
qui sert S etablir une communication entre la partie 
intferieure et la partie extferieure de 1 ' ensemble formant 
roulement (1), la levre (16) du joint d'6tanch6it6 annulaire 

30 £tant poussfee et inclinee sous l'effet d'un contact avec la 
paroi laterale (30 ; 30') de la gorge annulaire (26 ; 26 1 ). 

8. Ensemble formant roulement comprenant une premi&re 
bague de roulement (2 ; 4) comportant, dans sa surface 
p6riph6rique, une gorge annulaire (26 ; 26') ; une seconde 

35 bague de roulement (4 ; 2) dispos&e coaxialement avec la 
premiere bague de roulement (2 ; 4) ; un ensemble formant 
joint d f 6tanchfeit6 (10) destinfe £ rendre fetanche une cavit6 
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armulaire entre les premiere et seconde bagues de roulement, 
et interpos6 entre celles-ci, ledit ensemble formant joint 
d f 6tanch6itfe (10) comportant un organe formant joint 
d f 6tanch6it6 annulaire (14) mont6 sur la surface pferiphferique 
5 de la seconde bague de roulement (4 ; 2) et s'&tendant en 
direction de la premiere bague de roulement (2 ; 4), et une 
16vre de joint d'6tanch6it6 annulaire (16) qui s'€tend de 
l f organe formant joint d f fetanch6it6 annulaire (14) jusqu'S la 
premiere bague de roulement (2 ; 4) et qui est en contact 

10 61astique avec la parol lat6rale (30 ; 30* ) de la gorge 
annulaire (26 ; 26'), caracteris6 en ce que la 16vre (16) du 
joint d'fetanchfeitfe annulaire possdde une longueur radiale (A) 
et une fepaisseur axiale (B) qui satisfont respectivement un 
rapport (A/B) de la longueur radiale (A) sur l'&paisseur 

15 axiale (B), ledit rapport (A/B) 6tant situ6 dans la plage 
allant de 4,5 au moins & 7,0 au plus* 

9, Ensemble formant roulement selon la revendication 8, 
caract6ris6 en ce que la levre (16) du joint d'6tanch6it6 
annulaire possede, dans sa surface p6riph6rique int6rieure, 

20 au moins une gorge de communication axiale (34) qui sert h 
6tablir une communication entre la partie int6rieure et la 
partie ext6rieure de 1' ensemble formant roulement (1), la 
16vre (16) du joint d'6tanch£it6 annulaire 6tant poussfee et 
inclinde sous l'effet d f un contact avec la parol latgrale 

25 (30 ; 30 f ) de la gorge annulaire (26 ; 26'). 

10. Ensemble formant roulement selon la revendication 9, 
caract6ris6 en ce que la parol latdrale (30) de la gorge 
annulaire (26) est 6vas6e vers l'extferieur axialement. 
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